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1. Настоящий стандарт распространяется на стальные   гнутые
неравнополочные швеллеры, изготовляемые на профилегибочных
станах   из  горячекатаной рулонной углеродистой  обыкновенного
качества, углеродистой качественной конструкционной и низколе
гированной стали.

Показатели  технического  уровня,  установленные  настоящим 
стандартом,  предусмотрены  для  высшей  и  первой  категорий  ка-
чества.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 106—86.
2. По точности прокатки швеллеры изготовляют:
высокой точности — А;
повышенной точности — Б; 
обычной точности — В.

Требования высокой и повышенной точности   профилирования 
соответствуют высшей категории качества. 1, 2.  (Измененная 
редакция, Изм. № 2).

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•

* Переиздание (май  1992 г.)  с Изменениями  №   1, 2, утвержденными  в  июле 
1985 г., сентябре 1987 г. (ИУС 11—85, 1—88).
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3. Поперечное сечение швеллеров должно соответствовать ука-
занному на чертеже.

4.  Размеры швеллеров,  площадь поперечного сечения,  справоч-
ные значения величин для осей и масса 1 м швеллера должны со-
ответствовать:

для швеллеров из углеродистой кипящей и полуспокойной ста-
ли с  временным сопротивлением разрыву не  более  460 Н/мм г 

(47 кгс/мм2) —указанным в табл. 1;
для швеллеров из углеродистой спокойной и низколегированной 

стали  с  временным сопротивлением  разрыву более  460  Н/мм2 

(47 кгс/мм2) — указанным в табл. 2.
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5.Предельные отклонения по   высоте   швеллера   не   должны
превышать указанных в табл. 3.
6.Предельные отклонения по ширине полок не должны превы
шать указанных в табл. 4.
7.Предельные отклонения по толщине неравнополочных швел
леров должны соответствовать предельным отклонениям 
толщи
ны заготовки шириной 1000—2000 мм нормальной точности   про
катки Б, приведенным в ГОСТ 19903—74. Допускается 
изготовле
ние швеллеров из заготовки повышенной точности прокатки А.
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Предельные  отклонения  по  толщине  не  распространяются  на 
места изгиба.

8. Предельные отклонения от угла 90° не   должны   превышать
для обычной и повышенной точности:

—при ширине полки до 100 мм;
—при ширине полки свыше 100 мм;
 —для высокой точности.

9. Швеллеры в соответствии с   заказом    изготовляют   длиной
от 4 до 11,8 м:

мерной длины;
мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 

7 % массы партии;
кратной мерной длины;
кратной мерной длины с немерными отрезками в количестве 

не более 7 % массы партии;
немерной длины.
Немерными отрезками считают швеллеры длиной не менее 3 м.
По требованию потребителя швеллеры изготовляют ограничен-

ной длины в пределах немерной.
П р и м е ч а н и е .  Изготовление  швеллеров  мерной  длины с  немерными  от-

резками  в  количестве  не  более  7  % массы партии  и  кратной  мерной  длины  с 
немерными отрезками в количестве не более 7 % массы партии допускалось 
до 1 января 1987 г.

10. Предельные отклонения по   длине   швеллеров   мерной   и
кратной мерной длины не должны превышать:
+40 мм — для швеллеров длиной до 6 м; + 80 мм — для швеллеров 
длиной свыше 6 м. Для профилей высокой точности 
профилирования   предельные отклонения не должны превышать:

-4-30 мм для профилей длиной до 6 м и
4-5 мм на каждый метр для швеллеров длиной свыше 6 м.
Пп. 9, 10. (Измененная редакция, Изм. № 1).
11.Скручивание швеллеров вокруг продольной   оси   обычной
и повышенной точности прокатки не должно превышать 
произве
дения 1° на длину швеллера  в метрах, но не более  10°, 
высокой
точности — произведения 0,5° на длину швеллера в метрах.
12.Кривизна швеллеров обычной и повышенной   точности   не
должна превышать 0,1 % длины, высокой точности — 0,05 % 
длины.
13. Волнистость полок не должна превышать 2 мм на 1 м.
Минимальная длина волны 500 мм.
14. Высота стенки и ширина полок контролируются в   плоско

сти, параллельной стенке или полке на расстоянии внешнего   ра
диуса кривизны (/?+«).
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15. Определение размеров поперечного сечения, а  также скру
чивания и кривизны швеллеров обычной точности прокатки прово
дят на расстоянии 300 мм  от   торцов,   повышенной   точности —
200 мм и высокой — 150 мм.

16. Марки     стали   и   технические   требования — по   ГОСТ
11474—76.
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